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A. Réglage de l'affGtage
Lorsque la lame est émoussée, régler la positida deule en dévissant la vis sur le support meule

pour obtenir une distance correcte entre la meudieleord de la lame. Aprés avoir terminé le réglag
visser la vis.

B. Remplacement de la meule
Retirer la meule (2626) en la dévissant. Monternmgvelle meule et revisser.

C. Remplacement du couteau

1. Retirer le bloc d’'affitage (F)

2. Dévisser I'écrou de blocage (G) du couteau

3. Retirer le couteau

4. Lors du montage du nouveau couteau, vérifielguwété imprimé avec « SU LEE SPARE PARTS »
est placé face a I'opérateur.

5 Aprés le montage de la lame, régler correctetagmbsition de I'affGteur (B)

D. Remplacement du contre couteau

1. Retirer le contre couteau en dévissant la vjss(H le support de contre couteau
2. Remplacer le contre couteau en dévissant ldevfsxation. Remplacer le contre couteau en \a&tfi
que la partie plate du contre couteau est adjaceete le bord de la lame.

E. Remplacement des balais moteurs

1. Une trop forte usure des balais peut endommagaoteur. Les balais doivent étre changés lorsque
leurs longueurs est de 5 ~ 6 mm.

2. Le chapeau de balais (1) est repositionné ¢éoumant vers la gauche avec I'outil fournit.

3. Toujours remplacer les balais gauche et droihéme temps.

4. Toujours tenir les balais par la partie métalligne pas toucher a la partie charbon.



F. Nettoyer le rail et la coupeuse

1. Retirer toutes les bourres de coton et tissas arail avec une brosse apres un usage corgifau d
machine d’environ 10 & 20 heures.

2. Retirer la coupeuse du rail et nettoyer soigaeest la semelle de la coupeuse avec une brosse apr
un usage continu de la machine de 30 jours. Natteywil comme indiqué paragraphe 1 et remonter la
coupeuse sur le rail aprés avoir terminé le negieya

o

INSTRUTION DE MONTAGE DU FA-200

1. Suivre les instructions du dessin, fixer la pidcl moteur de relevage (A) sur le cété droit dalide
2. Fixer une autre pince (B) sur le c6té gauchka dable a 'opposé se la pince du moteur.
3. Attacher en premier une extrémité de la courdeieelevage dans une piece de blocage de courroie
et faire passer l'autre extrémité dans le galdadmrre de relevage, traverser sous le rail, passes le
galet de la barre de relevage, puis par le gafétiaur de la barre de relevage puis terminer en
I'accrochant dans la piéce de blocage de courroie.
4. Placer le rail (C) sur la rotule de relevagee\dtextrémité de la ligne d’alimentation électredoit
étre positionné c6té de la pince avec le moteuekdwage.
5. Fixer les deux extrémités du rail (C) sur lesiles de levage avec le jeu de vis (E).
6. Accrocher I'engrenage de courroie (F) du bas lehaut sur le coté arriere. Mettre la coupeGge (
dans le rail ©.7. Raccorder la transmission mofeiirsur I'extrémité de la ligne électrique
d’alimentation avec les vis de fixation de rail (E) brancher les deux prises.
8. Monter la poulie de courroie (1) a l'autre extié du rail avec les vis de fixations du rail (E).
9. Passer l'autre extrémité de la courroie de tesson (H), par la base du rail (C), et a 'autre
extrémité autour de la poulie, revenir par I'ingéni du rail (C), puis I'accrocher sur le devantale
coupeuse.
(Note : Contréler la courroie, vérifier qu’elle stepas vrillée, ce qui pourrait empécher son
fonctionnement.
10. Régler I'engrenage de courroie au moyen dédevigglage de courroie (J) a une tension correcte
(environ 5 mm)
11. Monter le support de boite de contrble (Knenter dessus la boite de contrdle (L).
12. Montage des passes fils :

a. Monter la pince (M) sur la table de coupe.

b. Installer le tube de cable (N) et support (O).

c. Passer le cable électrique (Q) a travers le &idu bas vers le haut.

d. Monter le carter de réserve de longueur, paitather avec les attaches.
13. Montage du support tissu (en option):

a. Monter les supports du tube des deux cotéa tible de coupe.

b. Monter les bras respectivement de chaque @&é&uapports

c. Monter le tube

d. Monter I'axe de support tissu sur les rotulesrgerminer le montage.
14. Raccorder respectivement les 3 cables deeR7Tontacts dans les prises de la boite de dentr

(L).



TOUCHES DE FONCTIONS
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§Hm© LONGER
SToP
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START
= POWER

WHETTING

Power Switch (Interrupteur d’alimentation) : Misgus tension, la lumiére allumée confirme que
I'alimentation électrique est en position marche.

Length setting tuner (Réglage de la longueur) I&fmde la distance de coupe, tourner vers laedroi
pour augmenter la distance, et vers la gauchelpaliminuer.

Counter (Compteur) : Compte le nombre de plis ceupé

Emergency stop switch (Arrét d’'urgence) : Arrétetés les fonctions

Lift up switch (Bouton d’élévation) : Utiliser cahton pour relever une fois

Down Switch (Bouton de descente) : Utiliser ce baytour descendre une fois

Cutter Sharpening Switch (Bouton affitage de Igpenise) : Actionner le bouton (la lumiere s'allume),
indique que la coupeuse est sous tension. Le motemmence a tourner.

Starting switch (Bouton de cycle) : Commande dueye coupe automatique.

MODE D’EMPLOI

1. Avant de commencer les opérations de coupeefldf propreté de la surface du rail.

2. Tourner le bouton de mise sous tension (La ltevs&llume)

3. Appuyer sur le bouton START SW. La boite de diletfait une remise a zéro pendant 5 secondes
4. Appuyer sur le bouton WHEETING SW (La Lumiéralkime) et afflter le bord de la lame en
poussant le bouton de meule (piece n° 2623) plisieis. Puis I'éteindre.

5 Appuyer sur la mise a zéro du compteur et le STORINTER SW peut étre utilisé.

6. Tirer le tissus jusqu’au rail de pince



B Appuyer sur le contacteur UP SWITCH le rail decement se léve puis s’abaisse
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SIGNAL INPUT LIGHT: GREEN
LED 1; S1-BACK STOP SEMS0OR
LED 2: S8-DOWN STOP SWITCH
LED 3: ST-UP TOP SENSOR

LED 4: S52-RETURN SENSOR

LED 9: EMER. 5TOP SWITCH
LED 10: UP SWITCH
LED 11 : DOWHN SWITCH

LED 12 : START SWITCH

FOWER QUTPUT LIGHT: RED
LED 5: GUTTER MOTOR TURN, AND GO
LED &: TRACK LIFT

LED 7 : TRACK DOWN

LED &:CUTTER RETURN

DCINPUT
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M1:
M2:
M3:
51:
52:
86:
57:

56
CUTTING MOTOR Moteur de coupe
GO-BACK MOTOR Moteur avart/arriére
UP-DOWN MOTOR Moteur hautbas
BACK STOP SEMNSOR Détecteur stop arriére
RETURN SENSOR Détecteur retour
DOWN STOP MICRO SWITCH Contactarrét bas
UP TOP SENSOR Détecteur haut

AC QUTPUT

N2

RED / WHITE

T

@ YELLOW | BLACK

@ GREEM I WHITE
@ \\l BLACK | BLACK M3
% YELLOW [ GRAY

DC INPUT
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Dépannage simple

Ouvrir la boite de contrdle, lorsque le bouton STIARWV est appuyé

La led 5 s’'allume La coupeuse tourne et se déplace

La led 5 s'éteint Fin de rotation de la coupeeisdu déplacement
Les led 6 et 8 s'allument Retour du couteau etediém du rail (led 2 s’éteint)
La led 8 s'éteint Arrét du retour coupeuse

La led 6 s'éteint Arrét élévation rail

Laled 7 s'allume Rail se déplace vers le bas

La led 2 s’allume Le rail est en butée avec let@cin

La led 7 s'éteint Arrét du déplacement vers ledasalil



